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GENEL NAVIGA' . €725

Isiniz icin Gereken Hersey!

Naviga X 360 S kenar bantlama deneyiminizi daha énce hi¢c olmadigi kadar yukariya tasiyor.
Arttinlmig Unite performansilari ile birim trin maliyetini digstren Naviga X 360 S Ureticilerin

taleplerine dogru yanitlari veriyor.
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Anti Tutkal Unitesi On Freze Unitesi Infrared On Isitici On Eriticili Lineer Takipli Servo Kontrolli Servo Kontrolli Robotik Servo Kontrolli Tutkal Kazima Temizleme Sivisi Polisaj Unitesi Jumpingli
Tutkal Unitesi Testere Unitresi Kaba Freze Unitesi Hassas Freze Rounder Unitesi Radyiis Kazima Unitesi Unitesi Kanal Testere
Unitesi Unitesi Unitesi



UNITELER

Naviga’da Nihai Uriiniiniize Uygun ) o
Bir Céziim Muhakkak Bulunur Yuksek Performansin Uniteleri

Anti Tutkal Unitesi

Anti tutkal Unitesi makinenin én \“,
freze Unitesinin girisinde, kenar

bandi yapistirilirken tutkalin Ust

sizlerin en blytk yardimcisi. ylizeye tagmasi durumunda,

puskurtilen sollsyon bir film

tabakasi olusturarak tasan tutkalin

parga ylizeyine yapismasini

engellemektedir.

Yuksek hizda, surdurulebilir, kaliteli Gretim igin ihtiyac duyulan ttim &zellikleri

binyesinde barindiran Naviga X 360S, Uretim maliyetlerini distirmekte
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Malzeme Uzerine ve altina tasan tutkali temizlemenin

360° Yenilik

Panel kesiminden kaynaklanan kiriklar ortadan
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On Freze Unitesi

On freze igin paso miktari, otoma-
tik ayarh giris siperinin hareketi ile
saglanir. Paso miktari kumanda
panelinden girilir. Yiksek has-
sasiyetteki motor sayesinde ayar
hatasiz olarak gerceklesir.

3 mm’ye kadar temizlik yapabilen
on frezeleme Unitesi 2 adet

1,6 kw’lik 9000 dev/dak
motordan meydana gelir.

en iyi yolu, hi¢ yapismamalarini saglamaktir. kaldinr. Daha dizgun bir birlesim gizgisi olusturur.
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Infrared On Isitici Lineer Takipli Testere Unitesi

On Eriticili Tutkal Unitesi

Cift kademeli invertor kontrollt Tut- Q
kal Unitesi sayesinde, is parcasina

sirllen tutkal miktar rahatlikla

Takipli Testere Unitesi 20- 25m/dak hizda ilerleyen is
parcasina sabitlenerek dogrusal kesim yapar. Boyle-
likle parca bas-son kesimden dalma yapmadan freze

Soguk is pargalarinin sicak
tutkal ile temasinda meydana
gelen “delaminasyon” yapisma

sorunlarini azaltmak igin kullanilir. degistiriimekte béylelikle fazla unitelerine ilerler. Agili kesimleri de ekrandaki bir tus ile
is pargasi bu tinitenin éniinden tutkalin olusturdugu ytizey kirliligi gerceklestiren tinite, 0,40 mm’den 3 mm’ye kadar tiim
gecerken IR isitici galisarak tutkal minimuma indirilmektedir. Birinci kenar bantlarinda yiiksek hassasiyette kesim saglar.

sUrulecek yuzeyi isitir. Bu sekilde kademe granul tutkal haznesi, ikinci

cok daha saglikl bir yapisma
yuzeyi hazirlanmis olur.

kademe sivi tutkal haznesine ihtiyag
miktari tutkali gonderir. Boylelikle
tutkal yanmasi problemeleri de mini-
mize edilmis olur.

Tutkalin ylzeye tutunmasini kolaylastirir. 2 kademesi sayesinde alttaki haznede bulunan Unite lineer takip sayesinde, pargaya tam temas saglayip kenar bandi net kesiminde hassasiyeti arttirir.
tutkall konulan is parcasina surtlmesini saglar.
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Servo Kontr(_)_lli]
Kaba Freze Unitesi

Kaba Freze Unitesi, kenar bandinin
malzeme Ustlinde ve altinda

kalan fazlaliklarini 0,5 mm’ye kadar
temizleyerek ince Freze Unitesinin
yukinu hafifletir. kademeli talas
kaldirma sayesinde gerek parca
Uzerindeki bicak izlerini gerekse
kenar bandindaki renk degisikligini
minimuma indirir.

ince frezenin talas yiikiini azaltir, 1 mm’ye

kadar bantlar net ebatlanabilir.

Servo Kontrollq
Hassas Freze Unitesi

Servo motorlar ile kontrol edilen
Uniteler sayesinde makinedeki
ayarlar bozulmadan giin basin-
da alinan malzeme kalitesi giin
sonunda da ayni hassasiyette
devam eder.

Kaba frezeden gegen bandin ince talasini

kaldinr. Cok daha diizgiin bir malzeme ylizeyi

elde etmeyi saglar.
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Etkileyici Performans, Yuksek Kalite

X360 Robotik Rounder Unitesi

Tek bir bicagin, parcanin 4 kdsesini birden 360° donebildigi, yliksek hassasiyetteki
Robotik Rounder Unitesi

X 360S ile bu islem kolay ve hatasiz sekilde gerceklestirilir. Servo motorlar ile eksen
takibi yapan Unite Direct Drive Motoru sayesinde 360 derece dénusini tamamlar.

Rounder Uzerindeki freze bicagi, dokunmatik ekrandan girilen kenar bandi kalinhgi-
na motorlu hareketi ile hatasiz bir sekilde gidip, ince Freze Unitesinin is pargasinda
olusturdugu radyus ile ayni ize sahip bir tur donls yapar. Boylelikle parcanin 4
kosesi de ayni radyus ile islenmis olup parcadaki sekil biitiinligd korunmus olur.

X 360S insan elini taklit eden teknolojisiyle buylk ayar kolayligina sahiptir.

Kenar bantlanan parcgalarin kdselerinin yuvarlanmasi Panel Mobilya isinin en sorunlu kisimlarindan biri olagelmistir.YUksek
hizda ilerleyen is parcasina 2 frezeli yada, 4 frezeli ¢bzlimleri vardir. Ancak gerek 4 adet gerekse 2 adet freze bigaginin
surekli ayni radyusta is yapmasi ¢ok zordur. Bu isin en mikemmel ¢é6zUmi insan ergonomisini taklit ederek, tek bicakta kdse

yuvarlayabilmektedir.
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Temizleme Sivisi Polisaj Unitesi

Unitesi

Servo Kontrolli Tutkal Kazima Unitesi

Radyus Kazima Unitesi
Tum iglemlerin sonunda, is pargasi
polisaj kecelerinin arasindan
gegerek son temizligi yapilir.

is pargasinin alt ve Gstiini
tarayarak, kenar bandi ve
tutkal kalintilarini kazir.

Temizleme Sivisi lamli
parcalarin hem Ustiine hem
altina 6zel karnisiml kimyasal
puskurtir. Bu sollisyon polisaj
Unitesi dncesi malzemeyi
temizlenmeye hazirlar.

is parcasinin alt ve tst kenarina,
freze Uinitesinde kullanilan bigak ile
ayni radyUsle kazima yapar. Gerek
kenar malzemesinde, gerekse is
parcasindan kaynaklanan hatalari
giderir, ylizey isleme kalitesini yuk-
seltir. Kumanda panelinden devreye
alinip cikartilir.

0,05 mm’lik hassasiyetle ilerletebilen bicagi Polisaja girmeden tutkal artiklarindan Kazinan yuzeylerin renginin geri gelmesine Kenar bandi ile ilgili tUm islemlerin sonuncusudur.
sayesinde ¢ok daha dizgln radyus ylzey elde edilir. kurtulmanizi saglar. yardimci olur, polisaja hazirlar. is parcasina en son rétusun yapildigi tnitedir.
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Diger Uniteler ve Ozellikler

Jumpingli Kanal Testere Unitesi

Parca Uzerinde ister boydan boya, ister dalma ¢ikma (Jumping)
yaparak 3mm ile 10 mm arasinda kanal acar.

Servo Kontrollii On Siper Servo Kontrollii Baski Merdaneleri
2 adet lineer kizak tizerinde, servo motor ve bosluksuz vida mili Kenar bandinin is pargasina diizgiin yapismasi i¢in
vasitasi ile hareket eder. is pargasinin yan yiizeyinden kaldirllacak gerekli baskiyi saglar. 1 Adet blyulk, 4 adet kiigik
talag miktarinca hareket eder. merdaneden miitesekkildir. Bant kalinligina gére

otomatik olarak pozisyonunu ayarlar.

ister kor, ister boydan boya tiim kanallariniz igin tek ¢ézimdiir. Otomatik YaQIama Sistemi Vv Kay|§I| USt Baski Sistemi
V kayisin tzerine homojen baski yaptigi paletli zincir Bu Unite 70 mm genisliginde V kayis ve Motorlu sistem
sisteminin kayitlarini yaglar. Boylelikle stirtinme ile kontrol edilen tekerleklerden olusur. 20-25 m/dak
neticesinde olusacak islyi engeller. hizda ilerleyen igpargasinin Uzerindeki baskiy!

homojen yayarak, parcanin makinede ilerlerken
oynamasini engeller. Parlak ytizeylerde iz yapmaz.
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Dokunmatik Ekran

21.5“ Dokunmatik Genis Ekrani sayesinde makinenin tiim Uniteleri
ayri ayri kontrol edilebilmektedir. Makine Uzerindeki gelismis Sinir
Sistemi, meydana gelen arizayl ekranda operatore 3 boyutlu video
ile gosterirken , Gizerinde bulunan Akilli LED Modiilu ile arizanin
bulundugu kabininin isiklari kirmizi yanip sénerek operatori
yonlendirir. Boylelikle operatorler Tork Makine Servis ekibine
ihtiyag duymaksizin arizayi gidererek imalatlarinizi

aksatmadan sirdiirmenizi saglar.
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ArizaTespit

3D Ariza Sistemi sayesinde ariza yapan parca operatore video
animasyon ile gosterilip LED isiklar ile ydnlendirilir.

3D ARIZA TESPIT SISTEMiI

Dokunmatik Genis Ekrani sayesinde makinenin tim Uniteleri ayri ayr
kontrol edilebilmektedir. Makine Gizerindeki gelismis Sinir Sistemi,
meydana gelen arizayl ekranda operatdre 3 boyutlu video ile géster-
irken, Uizerinde bulunan Akilll LED Modili ile arizanin bulundugu
kabininin isiklarn kirmizi yanip sénerek operatorii yonlendirir.

Uretim Bilgisi
Anlik Uretim bilgilerini Excel formatinda kaydeden sistem, bu bilgileri kendi

ekraninda gosterebildigi gibi ofis bilgisayar baglantisinin yapildigi durumlarda
Uretim departmaninin bilgilerinin makineden dogrudan cekilebilmesini saglar.
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Otomatik

Tim Unitelerin kontrolleri bu ekrandan yapilir.
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Manuel

Gerektigi durumlarda makinenin tim Unitelerini
manuel olarak haraketini saglar.
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TORK } MAKINE MANUEL MOD NAVIGA
Unk Mlans Dgai ;. S%mm —
E raan
p—a

Konforunuz icin Hersey Dabhil
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MAKINE OLCULERI TEKNIK OZELLIKLER

CALISMA OLGULERI

Is parcasi genisligi min. 120 mm

is pargasi kalinligi min. 8 mm - max. 60 mm
iki parca arasi mesafe min. 430 mm

Bant kalinhgr (mm) min. 0.3- max. 3.0

min. 150 mm (roundersiz)

Is parcasi uzunlugu min.
s pare J min. 250 mm (rounderlr)

Makinenin icerisine girme [mm] 35 mm

Calisma gerilimi 380 VAC /50 Hz
Kontrol gerilimi 24VDC

Frekans 50 Hz

Total elektrik guicu 37 kW

§ I:I Toz emme cikigl [m3/sa] 10.000 m3/sa
Makine hava basing tluketimi 8 Bar
¥ Hava baglanti tipi min %" (ortalama 35 mm ¢apinda)

DIGER
Makine Calisma Hizi 20-25m/dak.
Makine agirhgi [kg] 4440 kg

9620

1325




NAVIGA'. €172



TORK{® MAKINE

Esentepe Maha]lesi, Ugur Caddesi No: 27
34870 Kartal / Istanbul

@ 02163870540 -41 www torkmakine.com
o torkmakine @ torkmakine G torkmak



