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CALISMA OLGULERI

s pargas genisi
iki parca arasi mesafe min. 670 mm (roundersiz)

Bant kalinhgi (mm) min. 0.3- max. 3.0

min. 150 mm (roundersiz)
is pargasi uzunlugu min.
min. 250 mm (rounderli)
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Endustriyel Kenar Bantlama Makinesi
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NAVI'GA‘H% siniz icin Gereken Hersey

Dokunmatik Ekran

15” Dokunmatik Ekrani
sayesinde makinenin tim
Uniteleri ayri ayri kontrol edile-
bilmektedir. Makine tzerindeki
gelismis Sinir Sistemi, mey-
dana gelen arizay! ekranda
gosterir. Boylelikle operatorler
Tork Makine Servis ekibine
ihtiya¢g duymaksizin arizayi
gidererek imalatlarinizi aksat-
madan slrdirmenizi saglar.

Servo Kontrollii
On Siper

e !

2 adet lineer kizak Uzerinde,
servo motor ve bosluksuz vida
mili vasitasi ile hareket eder.

is pargasinin yan yiizeyinden
kaldirilacak talas miktarinca
hareket eder.

Otomatik Yaglama
Sistemi

V kayisin Gzerine homojen
baski yaptig paletli zincir
sisteminin kayitlarini yaglar.
Boylelikle stirttinme
neticesinde olusacak Isiyi
engeller.

3D Ariza tespit Sistemi

Makine Gzerindeki gelismis Ariza
Tespit Sistemi, meydana gelen
arizayl operatdre dokunmatik
ekran Uzerindeki 3 boyutlu
video ile gosterir.

Servo Kontrollii Baski
Merdaneleri
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Kenar bandinin is parcasina
diizglin yapismasi igin gerekli
baskiyi saglar. 1 Adet buyuk,
4 adet kuglik merdaneden
mutesekkildir. Bant kalinligina

gore otomatik olarak po-
zisyonunu ayarlar.

V Kayish Ust Baski
Sistemi

Bu tnite 70 mm genisliginde V
kayis ve Motorlu sistem ile kon-
trol edilen tekerleklerden olusur.
10-20 m/dak hizda ilerleyen
isparcasinin Uzerindeki baskiyi
homojen yayarak, parcanin
makinede ilerlerken oynamasini
engeller. Parlak ylzeylerde iz
yapmaz.

Anti Tutkal Unitesi

Temizleme Sivisi lamli pargalarin
hem Ustlne hem altina 6zel
karisimh kimyasal puskurtir.

Bu solUsyon polisaj Unitesi
dncesi malzemeyi temizlenmeye
hazirlar.

Servo Kor_\_trolli]
Rounder Unitesi

Kenar bandi kalinhdina gére
kumanda panelinden otomatik
olarak ayarlanir. Yiksek has-
sasiyetteki motor ve enkoderi
sayesinde bant kalinliklari
arasindaki gecis hatasiz olarak
gerceklesir. Birbirinden bagimsiz
calisan 2 adet yuksek frekans
motordan meydana gelir.

On Freze Unitesi

On freze icin paso miktari,
otomatik ayarli giris siperinin
hareketi ile saglanir. Paso mik-
tari kumanda panelinden girilir.
Yuksek hassasiyetteki motor
sayesinde ayar hatasiz olarak
gerceklesir. 3 mm’ye kadar
temizlik yapabilen 6n frezeleme
Unitesi 2 adet yuksek frekans
motorundan meydana gelir.

Radyus Kazima
Unitesi

is parcasinin alt ve (st kenarina,
freze Unitesinde kullanilan bicak
ile ayni radyusle kazima yapar.
Gerek kenar malzemesinde,
gerekse is pargasindan
kaynaklanan hatalar giderir,
ylzey isleme kalitesini yUkseltir.

Infrared On Isitici

Soguk is pargalarinin sicak
tutkal ile temasinda meydana
gelen “delaminasyon” yapis-
ma sorunlarini azaltmak igin
kullanilir. s parcasi bu (initenin
oéntnden gegerken IR isiticl
calisarak tutkal surtlecek yuzeyi
Isitir. Bu sekilde cok daha
saglkl bir yapisma yuzeyi
hazirlanmis olur.

'[utkal Kazima
Unitesi

is parcasinin alt ve tstiini
tarayarak, kenar bandi ve tutkal
kalintilarini kazir.

On Eriticili Tutkal Unitesi

Cift kademeli invertor kontrollt
Tutkal Unitesi sayesinde, is
parcasina surulen tutkal miktari
rahatlikla degistiriimekte boyle-
likle fazla tutkalin olusturdugu
ylzey Kirliligi minimuma indiril-
mektedir. Birinci kademe granil
tutkal haznesi, ikinci kademe
sivi tutkal haznesine ihtiya¢c mik-
tari tutkali génderir. Boylelikle
tutkal yanmasi problemeleri de
minimize edilmis olur.

Temizl_gme
Sivisi Unitesi

Temizleme Sivisi laml parcalarin
hem Ustlne hem altina 6zel
karisimh kimyasal puskurtir.

Bu solUsyon polisaj Unitesi
oncesi malzemeyi temizlenmeye
hazirlar.

Testere Unitesi

Parca 6nu ve arkasini, mekanik
kopya ile takip eden Unite 2
adet motoru sayesinde kenar
bandinin is parcasina gére
kesimini gerceklestirir. Her iki
testere de acilandinlabilir.

Polisaj Unitesi

TUm islemlerin sonunda, is
parcasi polisaj kecelerinin

arasindan gecgerek son temizligi

yapllir.

Servo !_(ontrollij
Freze Unitesi

Servo motorlar ile kontrol edilen
Uniteler sayesinde makinedeki
ayarlar bozulmadan gin basinda
alinan malzeme kalitesi glin
sonunda da ayni hassasiyette
devam eder.

Jumpingli Kanal
Testere Unitesi

Parca lUzerinde ister boydan
boya, ister dalma ¢cikma
(Jumping) yaparak 3mm ile
10 mm arasinda kanal acar.



